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徐州科德宝油封商家
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功能WEPO是一种单作用旋转油封,使用寿命超长.经特殊设计的预紧弹簧能提供良好的动态密
封.外缘上的O形圈具有双重功能;轴向密封和防止密封在座孔内旋转.由介质引起的FKMO形圈轻
微膨胀对密封功能没有负面影响.工作介质耐所有类型的液压油,水和油乳胶以及几乎所有腐蚀性
化学介质.工作条件压力（MPa/bar）;1/10温度（℃）;-20～205圆周速度（m/s）;≤15轴表面硬度轴
表面硬度可选范围为45-60HRC.具体取决于介质的润滑特性和和预期的污染物.在较高圆周速度下,
表面硬度不应低于55HRC.轴表面必须无加工螺纹.安装PTFE部件的外径以正公差生产,并通过压
入固定于座孔中心.根据工作压力必须在非压力端采用轴向支撑.备注可按客户需要订购非标尺寸
和其他PTFE,不同等级钢制成的弹簧以及其他弹性体制成的O形圈标准内径尺寸从4mm到650mm.
特殊需求内径可达到1100mm.上海油封批发推荐赢祐工业技术(上海)有限公司。徐州科德宝油封
商家

油封是以其唇部极窄的密封接触面（小于0.5mm）与旋转轴以一定的压力接触，并在液体润滑
作用下实现密封，作为弹性体密封件，油封的断面形状及箍紧弹簧使唇口对轴具有较好的追随补
偿性能，从而能以较小的唇口径向力获得良好的密封效果。油封安装过程：第一步、先使用油封
弹簧面朝向介质，再将油封剖分口拉开套在轴上，拉开角度为可通过轴的小值。第二步、将油封
一端露出的骨架插入另一端沟槽中吻合好，再将油封贴紧座孔，剖分口朝上。第三步、从油封剖
分口处沿逆时针方向敲击油封，注意*融入油封高度的一半装入座孔，装入部位应是剖分口对接处。
再次按照同样的方法将剩余高度的油封全部敲入座孔，速度要均匀，确保油封外端面与腔体端面
平齐。金山区科德宝油封价格油封多种系列供您选择。

油封的形式是TC油封，这是一种橡胶完全包覆的带自紧弹簧的双唇油封，一般说的油封常指
这种tc骨架油封.油封启动前的准备工作及注意事项a、***检查机械密封，以及附属装置和管线安
装是否齐全，是否符合技术要求。b、机械密封启动前进行静压试验，检查机械密封是否有泄漏现
象。若泄漏较多，应查清原因设法消除。如仍无效，则应拆卸检查并重新安装。一般静压试验压
力用2~3公斤/平方厘米。c、按泵旋向盘车，检查是否轻快均匀。如盘车吃力或不动时，则应检查
装配尺寸是否错误，安装是否合理。

从油封的密封作用、特点、结构类型、工作状态和密封机理等可以分成多种形式和不同叫法，但
习惯上一般将旋转轴唇形密封圈叫油封，静密封和动密封（一般往复运动）用密封件叫密封件。
油封的**形式是TC油封，这是一种橡胶完全包覆的带自紧弹簧的双唇油封，一般说的油封常指这
种tc骨架油封。油封的常用材料有：丁腈橡胶，氟橡胶，硅橡胶，丙烯酸酯橡胶，聚氨酯，聚四
氟乙烯等。选择油封的材料时，必须考虑材料对工作介质的相容性、对工作温度范围的适应性和
唇缘对旋转轴高速旋转时的跟随能力。一般油封工作时其唇缘的温度高于工作介质温度20~50℃，
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在选择油封材料时应予注意。详情请参照:橡胶种类及特性。油封的工作范围与油封使用的材料有
关：材料为丁腈橡胶（NBR）时为-40~120℃，亚力克橡胶（ACM）-30~180℃，氟橡胶
（FPM）-25~300℃。油封的优缺点您知道吗？

油封对装配轴的要求：1、轴的表面粗糙度按GB1801规定与油封接触的轴表面，应使用磨削
法加工至表面粗糙度Ra0.2～0.63um，Rmax=0.8~2.5um。2、轴的直径公差按GB1801规定不得超
过h11。3、倒角宽度按GB13871-92要求。4、表面硬度：轴的材质用碳素钢和合金钢为宜，推荐的
硬度为HRC45以上，当介质较脏有来自外界的污染杂质或轴的线速度≥12m/s时,轴的表面硬度应
为HRC50～60，淬火层深度应≥0.3mm。5、轴倒角30度(比较大)，倒角上不应有毛刺、尖角、及螺
旋加工痕迹，倒角面的粗糙度Ra≦3.2um,热处理碳化层必须抛光。油封的优势您了解多少呢？芜
湖德氏油封商家

上海夹布油封商家哪家好？徐州科德宝油封商家

油封装置局部的设计轴的设计：1、外表粗糙度，由于轴的速度与油量不同，普通轴的粗糙渡
过大或过小，都会影响到油封的走漏与磨损。轴的外表粗糙度允许范围
为Rz1.0～5.0μm；Ra0.2～0.8μm。对旋转轴用油封，取2.5～1.6μmRz。2、硬度，旋转轴的外表硬度
普通取≥35HRC。当介质较脏，有来自外界的污染杂质，或轴表速度>12m/s时，轴外表硬度应
为55HRC以上，轴外表淬火层深度>。3、轴的倒角，引荐值15°~30°,;才能让油封准确的装入，
不损伤油封唇缘为原则。4、轴的加工，正确的轴加工是保证密封系统正常工作的决定性因素，适
宜的油封轴加工方法是横向给进精研磨，金刚砂纸磨光。不适合的加工办法是在车床上精加工徐
州科德宝油封商家

赢祐工业技术（上海）有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的橡塑行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司
的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己
的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的
企业精神将**赢祐工业技术供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科
学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，我
们一直在路上！


